Septiembre de 2005

El Reporte anexo fue realizado por Matco Associates, empresa de laboratorio
independiente. Las primeras 5 hojas contiene la descripcion de la prueba y resultados
obtenidos. Las 3 ultimas hojas (Anexos) contienen las fotografias de las placas tratadas
con RB5100 una vez concluida la prueba.

Durante la prueba evaluaron 34 placas de metal recubierta con varios productos y
aplicando varios métodos. Ente los 34 paneles se incluyeron 4 paneles recubiertos
con RB5100.

Se realizaron las siguientes pruebas de laboratorio:

ASTM B 117 - Prueba para medir la resistencia a la intemperie. Esta prueba consiste
en exponer las placas a una aspersion de agua salada (al 5%) por un lapso de 500 horas.
Se permite que el agua se condense y gotee. (la placa recubierta con RB5100 fue la # 18)

ASTM G 155 - Prueba del Arco de Xenon Esta prueba consiste en exponer las placas
metalicas por un lapso de 500 horas. (la placa recubierta con RB5100 fue la # 24)

ASTM D 870 - Prueba para medir la resistencia a la inmersion de los paneles en
agua salada. Esta prueba consiste en mantener en agua circulante la parte baja (50%) de
cada placa. El agua se mantiene en movimiento continuo con el objeto de que la cantidad
de oxigeno en el agua sea parejo en todo el tanque de pruebas. (la placa recubierta con
RB5100 fue la # 31)

ASTM D 4060 — Prueba de resistencia a la abrasion. Esta prueba se realiza para
determinar la capacidad del recubrimiento de resistir constante presion de una lija rotando
contra ella. Se usa una rueda de lija CS-10 con carga de 1000 gramos por 1000 ciclos. Se
mide el desgaste en cada caso. (las placa recubierta con RB5100 fue la # 42)

Resultados:

ASTM B 117 Aprobado

ASTM G 155 Aprobado

ASTM G 870 Aprobado

ASTM D 460 Reduccion de 0.0852 gr. x 1000 ciclos
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Conclusions

Samples were exposed to various conditiomduding salt spray, saltwater immersion,
xenon arc weathering, and Taber abrasion. Baenples in xenon arc fared the best of

the weathering samples, generally only simgwvsome loss of gloss. The saltwater
immersion and salt spray samples varied in their resistance, with some samples showing
blistering and rust-tough while others dwdt appear to be significant affected.
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Plates treated with RB5100 according to Xp Lab, Inc.

Figure 8: Sample 18 after
salt spray exposure
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Figure 14: Sample 24 after
xenon arc weathering
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Figure 21: Samples 31

Saltwater Immersion
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